
Farby typu INDUSTRIAL dostępne z magazynu razem z kolorami  omega 
oraz farbami z efektem metalicznym typu  fusion
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· KoolKote - powłoka odporna na ciepło, przeznaczona do 
malowania detali narażonych na działanie wysokich 

  temperatur
· Zinc Rich Primers  - cynkowe podkłady proszkowe , 
  zapewniają zwiększoną odporność antykorozyjną stalowych
  podłoży po piaskowaniu 
· Produkty Anti Gassing - powłoki z wygazowywaczem,   

zmniejszają  kraterowanie i igiełkowanie powłoki na podłozach ze 
  stali galwanizowanej
· Poliestry Nylon Modield - powłoki o zwiększonej odporności na
  zarysowania podczas użytkowania
· NATO Green - powłoka przeznaczona do zastosowań 
  militarnych

· HIPCA - bez TGIC w polysku, satynie, matowe
· Duzy wybór białych farb epoksydowo-poliestrowych
· Ultra Low Bake - niskotemperaturowe poliestry w połysku 
  przeznaczone do podłoży wrażliwych na temperaturę
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· Powłoki z / bez TGIC
· Powłoki niskotemperaturowe i o standardowych  temperaturach
  utwardzania
· Doskonała rozlewność i przejrzystość

C
ZA

R
N

E · Ford czarny mat
· Powłoki z / bez TGIC
· Dead Matt - epoksydy w głębokim macie zapewniające 
  maksymalną ochronę antykorozyjną
· Ultra Low Bake  - niskotemperaturowe epoksydy do pokrywania
  wrażliwych na temperaturę detali
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· Antarctica - unikalne powłoki z efektem “marszczenia”
· Epoksydowe powłoki z efektem grubej i drobnej struktury 
  zapewniające maksymalną odporność na środki chemiczne
· Poliestry z efektem grubej i drobnej struktury w popularnych 
  kolorach

E/
P 

K
O

LO
R

Y · Kolory BS & RAL
· Powłoki w połysku i satynowe
· Standardowe odcienie stosowane w przemyśle: szare,
  niebieskie, kremowe i czerwone
· Doskonałe do tzw. wymalowan wewnętrznych
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Połysku

Odporność 
Zewnętrzna

Temperatura 
Utwardzania  
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