Najwyzszy System Kontroli

Nowoczesne systemy kontroli powinny by¢ przyjazne dla
uzytkownika i tatwe w obstudze. System kontroli OptiFlex A2 z
w petni programowalnym sterowaniem MagicControl CM-10
kontroluje i monitoruje wszystkie komponenty i parametry
automatycznych systemoéw kabin.
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Zalety:

- Sterowniki OptiStar, kazdy z pamiecia 250 programéw malowania

- Opatentowany system DVC (Digital Valve Control) do precyzyjnego i
powtarzalnego ustawiania wydatku farby

- Powtarzalno$¢ ustawien zapewnia jednolite wyniki,
np. oszczednos¢ farby

- Latwa kontrola wszystkich parametrow malowania

- Komunikacja i obstuga sterowania MagicControl przez panel dotykowy

- Kontrola wszystkich parametréw poprzez interaktywny terminal

- Latwa, przejrzysta obstuga

- Moduty CAN-Bus, DigiBus oraz FlowControl dostepne opcjonalnie
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Rozwéj rozwiazan systemu procesu

Malowanie proszkowe jest polagczonym procesem, ktory
wymaga zoptymalizowanej kontroli oraz monitoringu
wszystkich komponentéw i parametréw. Dlatego firma ITW
Gema nie ogranicza sig tylko do rozwoju podzespotow. My
oferujemy zintegrowane z procesem rozwiazania systemowe
gwarantujace ekonomiczne osigganie idealnych wynikéw
malowania oraz najwyzsza jakosc.

Sterownik OptiStar

Wszystkie systemy sterowania OptiFlex A2 sa wyposazone w
nowoczesne sterowniki OptiStar jako standard.

Opatentowana technologia DVC (Digital Valve Control) ‘ ¢ __f
pozwala na precyzyjne ustawienie wydatku farby i
gwarantuje powlarzalnosc wynikéw malowania. —
Wysokie napiecie, natezenie pradu, wydatek farby oraz ilo$¢ powietrza ‘-
catkowitego mozna wygodnie i precyzyjnie kontrolowac poprzez klawiature.

Pamie¢ w OptiStar pozwala zapisa¢ do 250 programéw malowania. Zintegrowana nowoczesna
technologia precyzyjnie reguluje i kontroluje powietrze transportowe, dozujace i odmuchowe elektrody.
Stale wyniki, minimalna ilo$¢ farby $mieciowej, niewielkie wartosci powietrza dla delikatnej chmury farby
gwarantujg ekonomiczny i efektywny proces malowania.

Sterownik OptiStar moze by¢ opcjonalnie wyposazony w moduty: CAN-Bus, DigiBus lub/i FlowControl.

MagicControl CM-10

Bazujace na technologii PC sterowanie MagicControl CM-10 v
monitoruje wszystkie komponenty systemu: kabine, sterowniki L

pistoletéw, manipulatoréw i osi. \ e

System transportu oraz osprzet peryferyjny, taki jak system A/

przeciwwybuchowy moze by¢ takze podigczony. ‘—,'

Sterowanie MagicControl wraz z panelem dotykowym jest wbudowane w
szafe sterujaca. Wersja na ramieniu obrotowym jest dostepna jako opcja.
Wszystkie obrazy, dane oraz technologia Touchlogic sa zapisane
bezposrdnio w panelu dotykowym, w ktérym wszystkie dane oraz
polecenia dla linii automatycznej sa bezposrednio wprowadzane za
pomoca dotyku palca. Dane produkcyjne sa zapisane na kartach CF.
Kontrola i wizualizacja procesu znacznie upraszczajg obstuge.

Symbole i komunikaty daja peiny przeglad i kontrole.

Parametry techniczne “MagicControl** CM-10

W peini programowalny modut kontroli bazujacy na PC

2 karty pamieci CompactFlash (1 x pamieé programu, 1 x pamigé danych)
Wyswietlacz: TFT ekran kolorowy, 256 koloréw maximum

Rozdzielczo$é: 12.1" TFT 60 x 800 pixeli
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Firma ITW Gema AG zastrzega sobie prawo do zmian
A2CM10-V 1608 Wmmm !



